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Vorrichtung zur diskontinuierlichen Herstellung eines Vor- 
formlinas fiir da s Blasformen , . _ 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur dis- 
kontinuierlichen Herstellung eines schlauchartigen , mehr- 
schichtigen, coextrudierten Vorf ormlings aus theriuopla- 
stischem Kunststoff zur Bildung eines groBvolumigen Hohl- 
korpers mit mehrschichtiger Wandung fiir das Blasformen, 
bestehend aus einem axial verschiebbaren, als Coextru- 
sionskopf ausgebildeten Ringkolben mit mindestens zwei der 
Zufuhr von unterschiedlichen Kunststoff schmelzen dienenden 
Fliefikanalbohrungen mit jeweils einem Ringverteiler , die 
zunachst in getrennte Ringkanale und dann in einen gemein- 
samen, sich bis auf den Querschnitt eines Ringspeicherrau- 
mes erweiternden Flieflkanal iibergehen. 

Urn Hohlkorper mit mehrschichtiger Wandung durch einen 
Blasvorgang mit einem einzigen Ringkolbenspeicher , also 
ohne groBen maschinellen Auf wand herstellen zu konnen, ist 
aus dem DE-GM 86 27 713 eine Vorrichtung bekannt, die aus 
einem in einem Gehause axial verschiebbaren , als Coextru- 
sionskopf ausgebildeten Ringkolben besteht. Fiir jede Mate- 
rialschicht bzw. Kunststoff schmelze welst der Ringkolben 
eine etwa radial verlaufende Flieflkanalbohrung auf, die in 
einen Ringverteiler mundet. An jeden Ringverteiler schlieBt 
sich ein Ringkanal an, der in einen gemeinsamen FlieBkanal 



iibergeht. Dabei erweitert sich der Querschnitt des FlieB- 
kanales allmahlich auf den Querschnitt eines vom Ringkol- 
ben beaufschlagten Ringspeicherraumes • 

Insbesondere bei Lager- oder Transportbehaltern kommt es 
vor, daB die auBere Schicht des Vorformlings und damit des 
spateren Hohlkorpers , beispielsweise zum Schutz gegen UV- 
Strahlen oder aus optischen Grvinden, eine besondere Ein- 
farbung aufweist. Andererseits besteht jedoch der Wunsch, 
standig von auBen, also ohne besondere MeBeinrichtungen, 
sehen zu konnen, wieviel Fliissigkeit sich in dem Trans- 
port- Oder Lager behalter befindet. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, die be- 
kannte Vorrichtung so vreiterzubilden, daB damit auch der 
schlauchartige Vorformling fur einen mehrschichtigen Hohl- 
korper erzeugt warden kann, der einen bereits mit ihm er- 
zeugten, senkrecht zum Hohlkorper verlaufenden Streifen 
aufweist, iiber den spater am Hohlkorper der Fiillstand ohne 
besondere MeBeinrichtungen erkennbar ist. 

Zur liosung dieser Aufgabe wird gemaB der Erfindung bei ei- 
ner Vorrichtung der eingangs beschriebenen Gattung vorge- 
schlagen, daB zwischen den Ringkanalen fur die beiden au- 
Bersten Schichten des Vorformlings ein Verbindungskanal 
angeordnet ist. 

Durch diesen Verbindungskanal wird in der AuBenschicht des 
vorformlings und damit des spateren Hohlkorpers ein Strei- 
fen erzeugt, der aus dem gleichen, durchsichtigen Kunst- 
stoff wie die innere Schicht besteht, Dadurch ist es mog- 
lich, spater jederzeit am gefullten Hohlkorper den Fvil- 
lungsgrad ohne Schwierigkeiten mit dem Auge zu erkennen- 
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Weitere Merkmale einer Vorrichtung gemaB der Erfindung 
sind in den Anspriichen 2 und 3 offenbart. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in einer Zeich- 
nung in vereinf achter Weise dargestellten Ausfiihrungsbei- 
spieles naher erlautert. Dabei zeigen 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Vorrichtung gemaB der 
Erfindung und 

Pig. 2 den Querschnitt eines extrudlerten Vorforralings. 

In der Fig. 1 der Zeichnung ist ein Ringkolbenspeicher 
bzw. Ringkolbenstaukopf dargestellt, der zur Herstellung 
mehrschichtiger, coextrudierter , schlauchartiger Vorform- 
linge aus thermoplastischem Kunststoff zur Bildung groB- 
volumiger, mehrschichtiger Hohlkorper in einer geteilten 
Blasform dient. Dieser Ringkolbenspeicher bzw. Ringkolben- 
staukopf besteht aus einem Speichermantel 1, der in an 
sich bekannter, nicht dargestellter Weise mit einem an 
sich bekannten Gehause verbunden ist. Der Speichermantel 
1 ist ortsfest angeordnet und nimmt einen axial verschieb- 
baren Ringkolben 2 auf , in dem seinerseits eine Pinole 3 
mit einem Dusenpilz 4 axial verschiebbar gefiihrt ist. Zwi- 
schen dem Speichermantel 1 und dem Dusenpilz 4 ist ein Dii- 
senspalt 5 ausgebildet, der durch axiale Verschiebung der 
Pinole 3 geoffnet und geschlossen werden kann. Zur axialen 
Verschiebung der Pinole 3 ist derselben eine nicht darge- 
stellte, ebenfalls im Gehause angeordnete Kolben-Zylinder- 
Einheit zugeordnet, die beidseitig beauf schlagbar ist. 



Im dargestellten Ausfvihrungsbeispiel besitzt der Ringkol- 
ben 2 zwei sich diametral gegeniiberliegend angeordnete 



FlieBkanalbohrungen 6,7, an die jeweils Extruder fiir die 
unterschiedlichen Material- bzw. Kunststof f schmelzen ange- 
schlossen sind. Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel wird 
iiber die FlieBkanalbohrung 6 eine klare bzw, durchsichtige 
Kunststof fschmelze zugefiihrt, wahrend uber die FlieBkanal- 
bohrung 7 eine eingefarbte und damit undurchsichtige Kunst- 
stof fschmelze in den Ringkolben gelangt, Jede FlieBkanal- 
bohrung 6,1 geht in einen umlaufenden Ringverteiler 8,9 
iiber, an die sich jeweils ein schrag verlaufender Ringka- 
nal 10 bzw, 11 anschlieBt. Beide Ringkanale 10,11 gehen in 
einen in axialer Richtung verlaufenden FlieBkanal 12 iiber, 
der sich allmahlich auf den Querschnitt eines Ringspeicher- 
raumes, dies ist der freie Rauia zwischen Speichermantel 1 
und Pinole 3, erweitert. 

Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist in der Zeichnung 
im linken Teil des Ringkolbens 2 ein in axialer Richtung 
verlaufender Kanal 13 vorgesehen, der hier den Ringkanal 
10 mit dem Ringkanal 11 verbindet. liber diesen Verbin- 
dungskanal 13 gelangt ein schmaler Streifen klarer bzw, 
durchsichtiger Kunststof fschmelze von dem Ringkanal 10 in 
den Ringkanal 11. Der Querschnitt dieses Verbindungskana- 
les 13 wird entsprechend der Breite des Streifens gewahlt, 
den der zu fertigende Vorformling bzw, spatere Hohlkorper 
in seiner AuBenschicht aufweisen soli. 

In der Fig. 2 ist der Querschnitt durch einen schlauchar- 
tigen Vorformling 14 gezeigt, der aus einer Innenschicht 
15 ausklarem bzw, durchsichtigem Kunststof f besteht, wah- 
rend die AuBenschicht 16 aus eingefarbtem und damit un- 
durchsichtigem Kunststof f gebildet ist. Durch den vorer- 
wahnten Verbindungskanal 13 erstreckt sich die AuBen- 
schicht 16 jedoch nicht geschlossen iiber die Innenschicht 



15, sondern weist eine Unterbrechung 17 auf , die spater 
am geblasenen Hohlkorper einen sogenannten Sichtstreif en 
bildet, Uber diesen Sichtstreifenkann der Fiillungsgrad des 
fertigen Hohlkorpers bzw. Behaltersohne besondere MeBge- 
rate leicht kontrolliert warden. 

In Abanderung des erlauterten Ausf iihrungsbeispieles ist es 
moglich, in dein Verbindungskanal 13 ein Absperrelement ah- 
zuordnen, welches als Nadel oder dergleichen ausgebildet 
sein kann. iiber dieses Absperrelement ist es dann moglich, 
bedarfsweise den Verbindungskanal 13 freizugeben oder zu 
sperren. 
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schutzanspriiche 

1, vorrichtung zur diskontinuierlichen Herstellung eines 
schlauchartigen , mehrschichtigen , coextrudierten Vor- 
formlings aus thermoplastischem Kunststoff zur Bildung 
eines groBvolumigen Hohlkorpers mit mehrschichtiger 
Wandung fiir das Blasformen, bestehend aus einem axial 
verschiebbaren , a Is Coextrusionskopf ausgebildeten 
Ringkolben mit mindestens zwei der Zufuhr von unter- 
schiedlichen Kunststoff schmelzen dienenden Flielikanal- 
bohrungen mit jeweils einem Ringverteiler , die zunachst 
in getrennte Ringkanale und dann in einen gemeinsamen, 
sich bis auf den Querschnitt eines Ringspeicherraumes 
erweiternden FlieBkanal iibergehen, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB zwischen den Ringkanalen (10,11) fiir die beiden au- 
Bersten Schichten des Vorformlings (14) ein Verbindungs- 
kanal (13) angeordnet ist. 

2, Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

da6 sich der Verbindungskanal (13) liber einen geringen 
Winkel zwischen den beiden Ringkanalen (10,11) er- 
streckt, 

3, Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB in dem Verbindungskanal (13) ein Absperrelement an- 
geordnet ist. 



